Schweif3-Kuhlmanipulator

Grundgestell:

Die gesamte Schweif3vorrichtung sitzt
auf einem Schwenkarm welcher tber
Flanschlager am Hauptstdnder (Form-
rohr und Grundplatte) gelagert ist.
(Details siehe Konzeptzeichnung)
Diese spezielle Dreh- und Spannvor-
richtung stellt auch das Herzstiick der
Anlage dar.

Die wesentlichen Bestandteile dieser
Einheit sind die speziell ausgefihrten
Kupferbacken sowie der Aufbau der
Spann- Dreheinheit.

Kupferbacken:

Durch eine spezielle Ausfihrung der
Kupferbacken (geteilt und kippbar)
wird der Sinterteil auch l&ngsseits
angepresst. Dadurch ist es mdglich
eine wesentlich bessere Kihlung zu
erzielen. Da Sie 3 verschiedene Teile
spannen bzw. verschweif’en wollen,
bendtigen Sie daflr auch 3 verschie-
dene Kupferspannbacken.

Damit ein rascher Austausch der einzel-
nen Backen moglich ist, werden diese
mit einem Schnellwechselsystem an
den Dreh- bzw. Pressachsen befes-

tigt. Der Gussteil wird an den beiden
Kernléchern M16 bzw. an der Bohrung
Durchmesser 17 mm aufgenommen
und zentriert. Die Fixierung erfolgt
durch einen Niederhalter mittels Tra-
pezgewinde. Fir die Temperaturiiber-
wachung ist in den Kuihlkreislauf ein
Temperaturfihler PT100 integriert und
zusétzlich in die Steuerung eingebun-
den.

Spann-Dreheinheit:

Da die zu verschweiflenden Teile,
wéhrend des Drehvorganges nur mit
planen Flachen aneinander gepresst
werden, ist es notwendig die beiden
Pressachsen mit der Hauptantriebsach-
se zu verbinden.

Die Drehbewegung sowie die genaue
Positionierung selbst erfolgt mittels
pneumatischen Zylindern Uber einen
Seilzug.

Die Kipp- bzw. Schwenkbewegungen
(Schwenkarm) erfolgen durch 2 Pneu-
matikzylinder welche miteinander ver-
bunden sind. Dadurch ist es mdéglich
die fir die Wannenlagen optimalen
Schweif3positionen zu erreichen.

Kunde: Knorr Bremse Austria
Lieferzeitraum: Mai 2004

Lange
Breite
Hoéhe
Luftdruck

Spannung

ca. 1400 mm
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