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$IE GESAMTE 3CHWEI�VORRICHTUNG SITZT
AUF EINEM 3CHWENKARM WELCHER àBER
&LANSCHLAGER AM (AUPTSTËNDER �&ORM
ROHRUND'RUNDPLATTE	GELAGERTIST�
�$ETAILSSIEHE+ONZEPTZEICHNUNG	
$IESE SPEZIELLE $REH UND 3PANNVOR
RICHTUNG STELLT AUCH DAS (ERZSTàCK DER
!NLAGEDAR�
$IE WESENTLICHEN "ESTANDTEILE DIESER
%INHEIT SIND DIE SPEZIELL AUSGEFàHRTEN
+UPFERBACKEN SOWIE DER !UFBAU DER
3PANN$REHEINHEIT�

+UPFERBACKEN�
$URCH EINE SPEZIELLE !USFàHRUNG DER
+UPFERBACKEN �GETEILT UND KIPPBAR	
WIRD DER 3INTERTEIL AUCH LËNGSSEITS
ANGEPRESST� $ADURCH IST ES MÚGLICH
EINE WESENTLICH BESSERE +àHLUNG ZU
ERZIELEN� $A 3IE � VERSCHIEDENE 4EILE
SPANNEN BZW� VERSCHWEI�EN WOLLEN�
BENÚTIGEN 3IE DAFàR AUCH � VERSCHIE
DENE+UPFERSPANNBACKEN�
$AMITEINRASCHER!USTAUSCHDEREINZEL
NEN"ACKENMÚGLICHIST�WERDENDIESE
MIT EINEM 3CHNELLWECHSELSYSTEM AN
DEN $REH BZW� 0RESSACHSEN BEFES

TIGT� $ER 'USSTEIL WIRD AN DEN BEIDEN
+ERNLÚCHERN-��BZW�ANDER"OHRUNG
$URCHMESSER �� MM AUFGENOMMEN
UND ZENTRIERT� $IE &IXIERUNG ERFOLGT
DURCH EINEN .IEDERHALTER MITTELS 4RA
PEZGEWINDE�&àRDIE4EMPERATURàBER
WACHUNG IST IN DEN +àHLKREISLAUF EIN
4EMPERATURFàHLER 04��� INTEGRIERT UND
ZUSËTZLICH IN DIE 3TEUERUNG EINGEBUN
DEN�
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$A DIE ZU VERSCHWEI�ENDEN 4EILE�
WËHREND DES $REHVORGANGES NUR MIT
PLANEN &LËCHEN ANEINANDER GEPRESST
WERDEN� IST ES NOTWENDIG DIE BEIDEN
0RESSACHSENMITDER(AUPTANTRIEBSACH
SEZUVERBINDEN�
$IE$REHBEWEGUNGSOWIEDIEGENAUE
0OSITIONIERUNG SELBST ERFOLGT MITTELS
PNEUMATISCHEN :YLINDERN àBER EINEN
3EILZUG�
$IE +IPP BZW� 3CHWENKBEWEGUNGEN
�3CHWENKARM	ERFOLGENDURCH�0NEU
MATIKZYLINDERWELCHEMITEINANDERVER
BUNDEN SIND� $ADURCH IST ES MÚGLICH
DIE FàR DIE 7ANNENLAGEN OPTIMALEN
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